
 

 

Doubleview Gold, Hat Project 예비 경제성 평가 결과 명확화; 업데이트된 시나리오 B NPV 

C$72.7 억으로 증가 
 

밴쿠버, 브리티시컬럼비아--(Newsfile Corp. - 2026 년 3 월 23 일) - Doubleview Gold Corp. 

(TSXV: DBG) (OTCQB: DBLVF) (FSE: 1D4) ("Doubleview" 또는 "Company")는 2026 년 3 월 

2 일자 보도자료와 관련하여, 브리티시컬럼비아주 북서부에 위치한 Company 가 100% 

소유한 Hat Project 에 대한 예비 경제성 평가(“PEA”)를 발표한 내용에 대해 추가 설명을 

제공합니다. 
 

2026 년 3 월 2 일 보도자료 발표 이후, PEA 를 담당한 독립 엔지니어링 업체인 Mineit 

Consulting Inc.는 Scenario B 에서 스칸듐 회수 공정과 관련된 특정 처리 비용 가정의 적용에 

대해 추가 검토를 완료하였습니다. 해당 검토 결과, 합의 금속 가격 기준 Scenario B 의 세후 

NPV(5%)는 C$69.4 억에서 C$72.7 억으로 상향 조정되었으며, IRR 은 19%입니다. 또한, 현물 

금속 가격 기준 Scenario B 의 세후 NPV(5%)는 C$145.2 억에서 C$148.5 억으로 

증가하였으며, IRR 은 32%입니다. 
 

업데이트된 Scenario B 결과는 스칸듐 회수 공정의 경제적 기여도를 더욱 입증하며, 기본 

시나리오 (Scenario A2)와 Scenario B 간 세후 NPV 차이를 C$5 억 4,700 만으로 

확대시켰습니다. 
 

Company 의 2026 년 3 월 2 일자 보도자료의 Table 1 에 보고된 코발트 품위는 0.78 g/t Co 로 

잘못 표기되었습니다. 정확한 값은 78 g/t Co 이며, 이는 해당 보도자료의 Table 5 와 

일치합니다. 이 불일치는 요약 표의 표시상 오류에 국한된 것으로, PEA 결과나 결론에는 

영향을 미치지 않습니다. 
 

이러한 정정 사항은 PEA 의 전반적인 결론을 변경하지 않으며, 스칸듐 회수에 따른 잠재적 

가치 기여를 포함하여 Hat Project 의 견고한 경제성을 더욱 부각합니다. 
 

업데이트된 Scenario B 경제성을 반영한 PEA 의 수정된 주요 사항은 아래와 같습니다. 
 
NPV: 

 합의 금속 가격 기준 세후 NPV(5%) C$67.3 억, IRR 23% 

 현물 금속 가격 기준 세후 NPV(5%) C$135.3 억, IRR 39% 
 

스칸듐 및 관련 처리 공정을 포함한 NPV: 

 합의 금속 가격 기준 세후 NPV(5%) C$72.7 억, IRR 19% 

 현물 금속 가격 기준 세후 NPV(5%) C$148.5 억, IRR 32% 
 

세 가지 처리 시나리오가 평가되었습니다—Scenario A1 (A1)은 현재 시험 결과 회수율¹을 



 

 

적용한 Cu-Au-Ag-Co 부유선별 기본 시나리오, Scenario A2 (A2)는 예상 회수율¹을 적용한 

동일한 기본 시나리오, 그리고 Scenario B (B)는 추가적인 습식제련 공정 및 스칸듐 회수 

공정을 포함한 Cu-Au-Ag-Co 공정 흐름으로 구성되며, 분석 결과 스칸듐 요소를 포함하지 

않더라도 본 Project 가 재무적으로 매력적임을 보여줍니다. 
 

주요 내용: 
 

 견고한 프로젝트 경제성: PEA 는 높은 수익성을 갖춘 운영을 입증하며, 애널리스트 

합의 금속 가격² 기준 세후 NPV(5%)는 C$49.6 억 (A1), C$67.3 억 (A2), C$72.7 억 

(B), IRR 은 19% (A1), 23% (A2), 19% (B)로 나타났습니다. 현물 가격 시나리오³ 적용 

시, 세후 NPV(5%)는 C$110.5 억 (A1), C$135.3 억 (A2), C$148.5 억 (B), IRR 은 34% 

(A1), 39% (A2), 32% (B)로 더욱 매력적인 수치를 보입니다. 

 민감도 주요 사항: 프로젝트 경제성은 전반적인 금속 가격에 가장 큰 영향을 받으며, 

모든 금속 가격이 ±20% 변동 시 NPV(5%)는 C$32 억~C$102 억 (IRR: 14%~32%) 

범위로 나타납니다. 또한 기본 시나리오에 이미 반영된 25%의 예비비에 더해 CAPEX 

+20% 및 OPEX +20%를 적용한 경우에도 모든 시나리오에서 IRR 16% 이상을 

유지합니다. Scenario B 는 금속 가격 ±40% 변동 시 NPV(5%) C$65 억~C$81 억 (IRR: 

18%~20%) 범위의 추가적인 스칸듐 산화물 상승 여력을 제공합니다. 

 규모 및 수명: 광산 계획은 일일 120,000 톤 처리 규모로 25 년에 달하는 장기 운영을 

지원하며, 측정 및 지시(Measured and Indicated) 자원 609 Mt (0.43% CuEq⁴), 

추정(Inferred) 자원 503 Mt (0.41% CuEq⁴)를 기반으로 합니다. 

 고생산량 생산 프로파일 B: 본 프로젝트는 대규모 전통적 노천 채굴 방식으로 

설계되었으며, 초기 10 년 동안 연평균 구리 74 kt 이상, 금 254 koz, 은 376 koz, 코발트 

2.7 kt 를 생산할 것으로 예상됩니다. 광산 전 수명(LOM) 기준 연평균 생산량은 구리 

67.6 kt, 금 217 koz, 은 348 koz, 코발트 2.5 kt, 스칸듐 산화물 128 톤입니다. (참고: 

2024 년 북미 코발트 광산 생산량 약 3,800~4,000 톤 기준—Natural Resources 

Canada; U.S. Geological Survey—본 프로젝트의 코발트 생산량은 현재 지역 

생산량의 약 69%에 해당하는 것으로 추정됩니다.) 

 핵심 광물 전략적 중요성: 본 프로젝트는 북미 지역 내 구리, 스칸듐, 코발트의 주요 

공급원으로 자리매김할 잠재력을 보유하고 있습니다. 측정 및 지시 자원 기준 약 

24.2 억 파운드의 구리, 8,000 만 파운드의 코발트, 2,415 톤의 스칸듐 산화물⁵을 

포함하고 있어, 핵심 광물 분야에서 중요한 발견으로 평가됩니다. 

 안정적이고 우호적인 관할 환경: 브리티시컬럼비아주의 주요 광업 지역에 위치한 본 

프로젝트는 안정적인 규제 환경의 혜택을 받고 있습니다. Company 는 지역 

원주민(First Nations)과의 존중 기반 협력을 통해 프로젝트 진전에 따라 긍정적이고 

건설적인 관계를 구축하는 데 전념하고 있습니다. 



 

 

 개발 촉진 요인: PEA 는 즉각적인 예비 타당성 조사(PFS) 단계로의 전환을 위한 

기술적 기반을 제공하며, 2026 년 및 2027 년 초기 공정 및 인허가 활동을 위한 명확한 

로드맵을 제시합니다. 
 

Farshad Shirvani, Doubleview Gold Corp.의 사장 겸 최고경영자(CEO)는 다음과 같이 

밝혔습니다:"이번 PEA 결과는 Hat Project 의 규모, 경쟁력 및 장기적 잠재력을 입증합니다. 

합의 가격 기준 세후 NPV(5%) 최대 C$67.3 억, IRR 최대 23%를 달성하고, 현물 가격 

기준에서는 더욱 강력한 지표를 보여준 것은 당사 팀이 수년간 수행해 온 체계적인 탐사 및 

기술적 노력을 입증하는 것입니다. Hat Project 는 25 년의 광산 수명, 견고한 연간 생산 

프로파일, 의미 있는 잉여현금흐름 창출을 바탕으로 Tier 1 자산의 특성을 보여주고 있습니다. 

특히, 본 프로젝트는 스칸듐에 대한 의존 없이도 독립적으로 경제성을 확보하면서, 향후 

시장이 성숙함에 따라 핵심 광물로부터의 추가적인 상승 여력도 보유하고 있습니다. 당사는 

Hat Project 를 예비 타당성 조사 단계로 진전시키고, 캐나다의 주요 핵심 금속 프로젝트로 

발전시켜 나갈 수 있게 되어 매우 기대하고 있습니다." 
 

Doubleview 는 본 프로젝트가 Tahltan Nation 및 Taku River Tlingit First Nation 의 전통적 영토 

내에 위치하고 있음을 인정하며, 이들이 해당 토지와 수자원에 대해 오랜 기간 이어온 관계와 

관리 책임을 존중합니다. Doubleview 는 프로젝트 지역 및 접근 경로와 중첩되는 First Nations 

및 지역사회와의 존중, 투명성, 지속적인 소통을 약속하며, 수자원 및 환경 보호를 최우선으로 

하고 책임 있는 개발을 추진해 나갈 것입니다. 
 

PEA 개요 
 

PEA 는 일일 120,000 톤(연간 4,200 만 톤)의 처리 용량을 갖춘 공장을 기반으로, 25 년 광산 

수명의 전통적인 노천 채굴 및 처리 운영을 가정하고 있습니다. 두 가지 처리 경로(A1 및 그 

대안인 A2, 그리고 B)가 평가되었습니다. 첫 번째 대안인 A 는 현재 야금 시험 결과에 기반한 

두 가지 회수율 시나리오를 적용한 Cu-Au-Ag-Co 부유선별 공정(A1 및 예상 성능을 반영한 

A2, 그림 1)이며, B 는 기본 공정 흐름을 유지하면서 하류에 습식제련 기반 스칸듐 회수 공정을 

추가한 전체 공정입니다(그림 2). 
 

광미 저장 시설은 광미 언더플로우에서 생성된 사이클론 모래를 다짐하여 중심선 방식으로 

증설되는 구조로 설계되었으며, 안정성을 위한 배수 시스템이 포함되어 있습니다. 현장 

접촉수(침출수 및 채굴장 배수 포함)는 공정 플랜트로 재순환되며, 최종 폐쇄 시에는 저류수 

배출 및 복구 작업이 수행됩니다. 본 프로젝트는 연장된 송전선을 통해 전력망 전력을 

사용하는 것을 전제로 하고 있습니다. 
 

표 1 부터 표 3 까지는 생산량, 운영 비용, 자본 지출 및 주요 재무 지표를 포함한 PEA 의 핵심 

결과를 요약하고 있으며, 이어지는 섹션에서는 기본 가정, 프로젝트 설계 및 연구 결과에 대한 



 

 

추가적인 세부 내용을 제공합니다. 
 

표 1: PEA 연구 요약 – 생산 

지표 단위 
시나리오 
A1 

시나리오 
A2 

시나리오 B 

채굴 개요 

스트립 비율 t:t 1.60 

생산 요약 (LOM) 

평균 연간 처리량 Mt 42 

CuEq 원광 품위 6, 7 % 0.42 

Cu 원광 품위 % 0.19 

Au 원광 품위 g/t 0.19 

Ag 원광 품위 g/t 0.51 

Co 원광 품위 g/t 77.73 

Sc 원광 품위 6 g/t 28.35 

Cu 회수율 % 80 89 858 

Au 회수율 % 66 75 898 

Ag 회수율 % 53 53 688 

Co 회수율 % 30 30 788 

Sc 회수율 % N/A 728 

처리 대상 광미 총량 9 % N/A 12.5 

Sc₂O₃ 생산 개시 연도 8 연도 N/A 4 

평균 연간 Cu 생산량 kt 63.6 70.8 67.6 

총 Cu 생산량 kt 1,590.5 1,769.4 1,689.9 

평균 연간 유효 Cu 생산량 kt 61.7 68.7 65.7 

총 유효 Cu 생산량 kt 1,542.8 1,716.3 1,642.2 



 

 

지표 단위 
시나리오 
A1 

시나리오 
A2 

시나리오 B 

평균 연간 Au 생산량 koz 161.1 183.1 217.3 

총 Au 생산량 koz 4,028.2 4,577.5 5,432.0 

평균 연간 유효 Au 생산량 koz 153.1 173.9 207.5 

총 유효 Au 생산량 koz 3,826.8 4,348.7 5,188.6 

평균 연간 Ag 생산량 koz 271.3 271.3 348.0 

총 Ag 생산량 koz 6781.6 6,781.6 8,700.9 

평균 연간 유효 Ag 생산량 koz 244.1 244.1 318.6 

총 유효 Ag 생산량 koz 6,103.4 6,103.4 7,965.3 

평균 연간 Co 생산량 kt 1.0 1.0 2.5 

총 Co 생산량 kt 23.9 23.9 62.2 

평균 연간 유효 Co 생산량 kt 0.8 0.8 2.3 

총 유효 Co 생산량 kt 19.1 19.1 56.3 

평균 연간 Sc₂O₃ 생산량 t N/A 128.4 

총 Sc₂O₃ 생산량 t N/A 3,209.5 

총 Sc₂O₃ 유효 생산량 t N/A 3,049.0 

 
 
 
 
 
 
  

표 2: PEA 연구 요약 – 운영 비용 

지표 단위 
시나리오 
A1 

시나리오 
A2 

시나리오 B 

운영 비용 

평균 광산 운영 비용 C$/t-
moved 

2.32 



 

 

평균 광산 운영 비용 C$/t-milled 6.03 

평균 광산 운영 비용 10 C$/t-milled 7.93 7.93 10.84 

Sc₂O₃ 처리 비용 11 
C$/kg 
Sc2O3 

N/A 939.55 

일반관리비 (G&A) C$/t-milled 2.56 2.56 2.56 

총 운영 비용 
C$/t-
milled 

16.22 16.22 21.92 

 
 
  

표 3: PEA 연구 요약 – 자본 지출 및 재무 지표 

지표 단위 
시나리오 
A1 

시나리오 
A2 

시나리오 B 

자본 지출 

초기 자본 비용 C$M 3,552 3,601 3,828 

유지 자본 비용 C$M 2,755 2,755 4,006 

폐쇄 및 복구 비용 C$M 503 

재무 지표 

환율 CAD/USD 1.37 

장기 구리 가격 US$/lb 4.88 

장기 금 가격 US$/oz 3,272.60 

장기 은 가격 US$/oz 50.22 

장기 코발트 가격 US$/lb 19.57 

장기 스칸듐 산화물 가격 US$/kg N/A 1,500 

평균 연간 EBITDA C$M 886 1,071 1,284 

총 EBITDA C$M 22,162 26,770 32,101 

평균 연간 잉여현금흐름 (세전) C$M 756 940 1,104 



 

 

지표 단위 
시나리오 
A1 

시나리오 
A2 

시나리오 B 

잉여현금흐름 (세전)¹² C$M 18,904 23,511 27,592 

총 주(州) 세금 (BC 광물세 포함) C$M (4,029) (5,090) (6,019) 

총 연방 세금 C$M (1,274) (1,859) (2,308) 

총 세금 C$M (5,303) (6,949) (8,327) 

평균 연간 잉여현금흐름 (세후) C$M 544 662 771 

잉여현금흐름 (세후)¹² C$M 13,601 16,562 19,265 

총 잉여현금흐름 (세전)¹³ C$M 15,352 19,910 23,764 

총 잉여현금흐름 (세후)¹² C$M 10,050 12,961 15,437 

NPV 5% (세전) C$M 7,883 10,576 11,567 

NPV 5% (세전) US$M 5,754 7,720 8,443 

IRR (세전) % 24 29 23 

회수기간 (세전) 년  5년차  4년차 6년차 

NPV 5% (세후) C$M 4,963 6,727 7,274 

NPV 5% (세후) US$M 3,623 4,911 5,309 

IRR (세후) % 19 23 19 

회수기간 (세후) 년  6년차  5년차 7년차 

 
 
 
 
 
 

표 4 는 세후 NPV(5%) 및 세후 IRR 을 기준으로 한 민감도 분석을 보여줍니다. 

표 4: 민감도 분석 



 

 

변수 
사례 
(%) 금속 가격 

시나리오 A1 시나리오 A2 시나리오 B 

NPV 
(5%) 
C$M 

IRR 
(%) 

NPV 
(5%) 
C$M 

IRR 
(%) 

NPV 
(5%) 
C$M 

IRR 
(%) 

기준 시나리오  합의 전망 4,963 19 6,727 23 7,274 19 

구리 가격 -20 US$3.90/lb Cu 3,218 15 4,807 19 5,433 16 

구리 가격 +20 US$5.86/lb Cu 6,688 23 8,632 28 9,099 22 

금 가격 -20 
US$2,618.08/
oz 

3,625 16 5,223 19 5,539 16 

금 가격 +20 
US$3,927.12/
oz 6,289 22 8,222 27 8,996 22 

금속 가격 -20 모든 금속 가격 1,708 10 3,165 14 2,993 11 

금속 가격 +20 모든 금속 가격 8,118 27 
10,23
3 

32 
11,44
4 

26 

초기 CAPEX +20 
시나리오별 
변동 

4,448 16 6,222 19 6,732 16 

OPEX +20 
시나리오별 
변동 

3,660 16 5,438 20 5,591 16 

스칸듐 산화물 
가격 

-40 
US$900/kg 
Sc₂O₃     6,496 18 

스칸듐 산화물 
가격 

+40 
US$2,100/kg 
Sc₂O₃     8,050 20 

 
 
 
 

광물 자원 추정  

Doubleview Gold Corp 는 광물 자원 추정(MRE) 업데이트를 발표하였습니다. 본 추정치는 

2024 년 7 월 17 일 기준의 Micon International Ltd.(Micon)의 광물 자원 추정을 기반으로 

하였으며, 2024 년 및 2025 년 탐사 프로그램에서 확보된 중요한 신규 데이터를 반영하여 

2026 년 2 월 4 일 기준으로 산정되었습니다. 본 MRE 는 2024 년 Micon 추정을 대체합니다. 
 
 



 

 

 

표 5: 2026 년 2 월 4 일 기준 0.2% CuEq 컷오프 적용 Hat MRE 

광물 자원 
분류 

Ton-
nage 
(Mt) 

평균 품위 금속 함량 

Cu
Eq 
(%) 

Cu 
(%) 

Au 
(g/t) 

Co 
(g/t) 

Ag 
(g/t) 

Cu
Eq 
(Blb
) 

Cu 
(Blb
) 

Au 
(Mo
z) 

Co 
(Mlb
) 

Ag 
(Moz) 

측정 272 0.44 0.22 0.18 
76.2
6 

0.37 2.61 1.11 1.41 35.6 2.17 

지시 337 0.43 0.21 0.19 
76.8
1 

0.39 3.21 1.31 1.81 44.5 2.88 

측정+지시 
합계 

609 0.43 0.21 0.18 
76.5
7 

0.38 5.82 2.42 3.22 80.1 5.05 

추정 503 0.41 0.18 0.19 
76.6
2 

0.38 4.57 1.72 2.77 66.2 4.19 

 
 
  

표 6: 2026 년 2 월 4 일 기준 0.2% CuEq 컷오프 적용 Hat MRE – 스칸듐 산화물 자원 

광물 자원 분류 톤수 (Mt) 톤수 (Mt) 
평균 품위 
Sc (g/t) 

금속 함량 
Sc₂O₃² (t) 

측정 272 34 28.79 1,081 

지시 337 42 28.76 1,334 

측정+지시 합계 609 76 28.77 2,415 

추정 503 63 28.69 1,996 

 
 

주석: 

1 스칸듐 톤수는 현재 야금 설계 제약 하에서 전용 스칸듐 침출 회로를 통해 처리될 것으로 

예상되는 광미 비율을 반영하여, 각 자원 범주별로 광화 물질의 12.5%를 기준으로 

산정되었습니다. 
 
2 스칸듐 산화물 금속 함량은 야금 회수율 72%와 Sc 에서 Sc₂O₃로의 환산 계수 1.534 를 

적용하여 계산되었습니다. 

 Mineit 의 적격자(Qualified Person)인 Tomasz Wawruch, FAusIMM 는 본 MRE 를 



 

 

완료하였으며, 본 보도자료에 포함된 MRE 관련 기술적 공시 내용을 검토 및 

승인하였습니다. Mr. Wawruch 는 Doubleview 로부터 독립적인 선임 지질 및 광물 

자원 컨설턴트입니다. 또한 ARSENEAU Consulting Services Inc. 소속 Gilles 

Arseneau, PhD., P.Geo.가 본 MRE 에 대한 독립적인 검토를 수행하였습니다. 

 광물 자원은 광물 매장량이 아니며, 경제성이 입증된 것이 아닙니다. 

 광물 자원 추정치는 환경, 인허가, 법적 권리, 소유권, 세금, 사회·정치적 요인, 마케팅 

또는 기타 관련 요소에 의해 중대한 영향을 받을 수 있습니다. 

 추정(Inferred) 광물 자원은 지질학적으로 불확실성이 높아 경제적 평가를 적용하여 

광물 매장량으로 분류하기에는 부적합한 것으로 간주됩니다. 

 광물 자원 추정(MRE)은 캐나다 광업·야금·석유 협회(CIM)의 광물 자원 및 매장량 

정의 기준(2014) 및 CIM MRMR 모범 사례 지침(2019)에 따라 작성되었습니다. 

 MRE 의 기준일은 2026 년 2 월 4 일입니다. 

 금속 함량은 다음과 같은 야금 회수율을 적용하여 계산되었습니다: Cu = 85%, Au = 
89%, Co = 78%, Ag = 68%. 

 경제성 가정에는 Cu US$4.80/lb, Co US$20.00/lb, Au US$3,200/oz, Ag US$46/oz 및 

2% NSR 로열티가 포함됩니다. 

 광물 자원은 최적화된 노천 채굴 한계 내에서 0.2% CuEq 컷오프 품위를 기준으로 

보고되었으며, 이는 처리 비용 C$7.93/t, 일반관리비 C$2.90/t, 채굴 비용 C$3.01/t 및 

기준 고도 1,125 mRL 이하 각 벤치마다 C$0.015/t 씩 증가하는 추가 채굴 비용을 

기반으로 합니다. 

 CuEq 계산에는 스칸듐이 포함되지 않습니다. 사용된 CuEq 공식은 다음과 같습니다: 

 CuEq = [(((Ag × 46.0 × 0.68)/31.1035) + ((Au × 3200 × 0.89)/31.1035) + 0.0001 × 
(Co × 20.0 × 0.78 × 22.0462) + 0.0001 × (Cu × 4.8 × 22.0462 × 0.85)) / (4.8 × 22.0462 

× 0.85)], 여기서 모든 입력 변수는 (ppm) 단위로 표시되며 CuEq 는 백분율(%)로 

표현됩니다. 

 반올림으로 인해 개별 값과 합계 간에 경미한 차이가 발생할 수 있으나, 이는 MRE 에 

중대한 영향을 미치지 않습니다. 

 광물 자원 분류는 지질학적 신뢰도 수준을 반영하며 탐사 및 자원 개발에 적합한 

불확실성 기준을 충족합니다. 생산 계획에 필요한 수준의 신뢰도를 확보하기 

위해서는 추가 시추가 필요합니다. 

 본 MRE 는 모델링 시점에서 이용 가능한 지질 해석, 시추 간격 및 추정 매개변수를 

반영합니다. 추가 시추는 추정의 신뢰도를 향상시키고 광화대 형상을 정교화함으로써 

현재 결과에 영향을 미칠 것으로 예상됩니다. 

 광물 자원 결과는 최적화된 노천 채굴 한계 내의 원위치(in situ) 기준으로 

제시되었습니다. 채굴 한계 외부의 광화 물질은 본 MRE 산정에 포함되지 않았습니다. 

계산에는 미터법 단위(미터, 톤, g/t)가 사용되었습니다. 

 총 97 공의 다이아몬드 시추공(총 연장 49,548m)이 광물 자원 추정에 반영되었습니다. 



 

 

MRE 에 사용된 모든 시추 데이터는 포함 이전에 표준 QA/QC 검증을 거쳤습니다. 
 

공정 시나리오 
 

PEA 는 두 가지 공정 시나리오를 평가합니다: (A) 일일 120,000 톤(연간 4,200 만 톤) 규모의 

전통적인 Cu-Au-Ag-Co 부유선별 정광 공정으로, Sepro Laboratories(브리티시컬럼비아주 

랭리)에서 수행된 야금 시험 결과를 기반으로 한 회수율 시나리오 A1 과 목표/예상 성능을 

반영한 A2 의 두 가지 경우를 포함하며, (B) 기본 공정 흐름을 유지하면서 하류에 습식제련 

기반 스칸듐 회수 공정을 추가한 전체 공정입니다. 
 

정광 공정은 파쇄, 분쇄, 부유선별, 정광 취급 및 광미 관리를 포함하며, 약 25% Cu 의 판매 

가능한 정광(금 공제품 및 은·코발트 부산물 크레딧 포함)과 코발트가 농축된 황철석 정광을 

생산합니다. 전체 공정 시나리오에서는 황철석 정광을 배소하여 황산과 소성물(calcine)을 

생성하고, 이를 통해 코발트, 금, 은 및 구리를 회수합니다. 이후 스트리핑 공정을 거쳐 황화물 

형태로 침전되며, 이는 품위 향상을 위해 구리 정광에 혼합됩니다. 생성된 황산은 부유선별 

광미를 침출하여 스칸듐을 회수하는 데 사용됩니다. 단, 스칸듐 공정은 기존 산업 표준 공정 

흐름에 비해 상대적으로 새로운 화학 공정임을 유의해야 합니다. 
 

A1 또는 A2(그림 1) 시나리오에서는 공정 흐름을 통해 단일 판매 제품인 구리 정광(유효 금 

크레딧 포함)을 생산합니다. 이 경우 황철석 정광은 처리되거나 판매되지 않으며, 습식제련 

공정을 통해 코발트(및 추가적인 금·은) 회수가 가능하고 스칸듐 공정을 지원하는 B 

시나리오에서만 처리됩니다(그림 2). 스칸듐 공정은 운영 3 년차부터 단계적으로 건설될 

예정입니다.



 

 

 
그림 1: 분쇄 및 부유선별 공정 흐름도; 시나리오 A1/A2 는 구리 정광만 보고하며, 도식에 

표시된 코발트-황철석 부유선별 스트림은 시나리오 B 에서만 포함됨 
 

확대된 이미지를 보시려면 다음을 방문하십시오: 
https://images.newsfilecorp.com/files/8003/289584_doubleview1.jpg 



 

 

 
그림 2: 시나리오 B 습식제련 공장 블록 흐름도, 코발트-황철석 스트림의 하류 처리 및 광미 

부유선별을 통해 코발트(및 Au-Ag)와 스칸듐을 회수하는 공정을 보여주며, 스칸듐 공정을 

지원하기 위한 황산 생성이 포함됨 
 

확대된 이미지를 보시려면 다음을 방문하십시오: 
https://images.newsfilecorp.com/files/8003/289584_94c53b19649fcaba_003full.jpg 
 

표 7 은 전체 공정에 대한 초기 시험 결과를 바탕으로 원광 품위, 정광 품위 및 전체 야금 

회수율을 요약하고 있습니다. A1 은 Cu-Au 정광으로 보고된 회수율만을 가정하며, 코발트-

황철석 정광 및 하류 공정 회수율은 B 에서만 고려됩니다. 
 

표 7: 시험을 통해 달성 가능한 회수율 

제품 

품위 품위 

구리 
(%) 

코발

트 
(g/t) 

코발

트 
(g/t) 

코발트 
(g/t) 

구리 
(%) 

코발

트 (%) 
코발

트 (%) 은 (%) 

원광 품위 0.21 132 0.34 2.9 - - - - 

구리-금 정광 
25 1160 12 68 80 30 66 53 



 

 

코발트-황철석 
정광 0.30 1605 2 8 5 48 23 15 

통합 정광 
- - - - 85 78 89 68 

광미 0.05 40 0.05 1.0 15 22 11 32 

 
 
 
 
 
  

초기 야금 시험은 표준 실험실 조건에서 금속 회수 가능성을 입증하기 위한 야금 특성화 

연구로 수행되어 CuEq 추정에 반영되었습니다. 부유선별 조건의 최적화는 수행되지 

않았으며, 보다 고도화된 부유선별 시험도 진행되지 않았습니다. 따라서 보고된 야금 

회수율은 보수적인 것으로 간주되며, 추가 시험을 통해 개선될 것으로 합리적으로 

기대됩니다. A2 는 구리와 금의 회수율이 각각 89% 및 75%로 향상된 것으로 가정하며, 이는 

추가적인 최적화 및 시험을 거친 유사 Cu-Au 반암형 부유선별 공정에서 기대되는 성능을 

반영한 것입니다. 
 

표 8 은 각 시나리오별 회수율 가정을 요약하고 있습니다. 

표 8: 각 시나리오별 순 회수율 

순 회수율 
시나리오 
A1 

시나리오
A2 시나리오B 

Cu 회수율 80% 89% 85% 

Au 회수율 66% 75% 89% 

Ag 회수율 53% 53% 68% 

Co 회수율 30% 30% 78% 

 
 

 자본 비용 요약 

표 9 는 평가된 세 가지 시나리오에 대한 자본 비용 구성 내역을 제시하며, 초기 CAPEX 와 

유지 CAPEX 를 구분하고 주요 비용 항목(처리 공장, 채굴, 선행 박리, 인프라, 광미 및 수자원 

관리, 간접비/EPCM, 예비비)별로 C$M 단위로 보고합니다. 

총 초기 CAPEX 는 A1 기준 C$3,552 백만, A2 기준 C$3,601 백만, B 기준 C$3,828 백만으로 

추정되며, 이는 시나리오 B 에서 처리 공장 범위 확대 및 이에 따른 간접비/예비비 증가를 

반영한 결과입니다. 



 

 

총 유지 CAPEX 는 A1/A2 기준 C$2,755 백만, B 기준 C$4,006 백만으로 추정되며, B 

시나리오의 증가는 주로 유지 자본에 습식제련 공장 및 스칸듐 회수 공정이 포함된 데 따른 

것입니다. 반면 채굴, 인프라 및 광미 관련 유지 자본 구성 요소는 시나리오 간 전반적으로 

유사한 수준을 유지합니다. 

표 9: 자본 비용 요약 

자본 비용 요약 단위 
시나리오 
A1 

시나리오 
A2 

시나리오 
B 

초기 CAPEX     

처리 공장 (습식제련 공정 제외) 
C$M 1,609 1,645 1,810 

채굴 CAPEX C$M 394 394 394 

채굴 선행 박리 C$M 97 97 97 

인프라 (전력/수자원/도로/캠프)¹⁴ 
C$M 326 326 326 

광미 및 수자원 관리 C$M 157 157 157 

간접비 + EPCM C$M 258 262 278 

예비비 (25%) C$M 710 720 766 

총 초기 CAPEX C$M 3,552 3,601 3,828 

유지 CAPEX     

처리 공장 (습식제련 공정 포함) 
C$M 285 285 1,194 

채굴 CAPEX C$M 811 811 811 

인프라 (전력/수자원/도로/캠프) 
C$M 63 63 63 

광미 및 수자원 관리 C$M 1,065 1,065 1,065 

간접비 + EPCM C$M 142 142 233 

예비비 (25%) C$M 390 390 640 

총 유지 CAPEX C$M 2,755 2,755 4,006 

폐쇄 및 복구 C$M 503 503 503 

 



 

 

 

운영 비용 요약 

표 10 은 PEA 에서 사용된 주요 운영 비용 및 판매 조건을 요약하며, 단위 비용을 C$/t 이동량, 

C$/t 처리량, (해당 시) C$/kg 스칸듐 산화물 기준으로 제시하고, 정광 운송 및 판매 비용, 

TC/RC, 그리고 지급율(payability) 가정을 함께 포함합니다. 평균 현장 운영 비용은 시나리오 

A(정광 단일 생산)의 경우 C$16.22/t 처리, 시나리오 B 의 경우 C$21.92/t 처리로 추정되며, B 

시나리오의 비용 증가는 습식제련 공정 및 산 생성 비용(C$3.09/t 처리)과 스칸듐 산화물 처리 

비용(C$939.55/kg Sc₂O₃)이 추가된 데 기인합니다. 

유효 금속 기준으로, 본 연구는 C1 현금 비용을 A1 기준 C$2.4/lb CuEq, A2 기준 C$2.39/lb 

CuEq, B 기준 C$2.89/lb CuEq 로 보고하며, AISC 는 A1 기준 C$2.79/lb CuEq, A2 기준 

C$2.78/lb CuEq, B 기준 C$3.39/lb CuEq 로 제시하고 있습니다. 이는 회수율, 공제품/부산물 

크레딧, 그리고 전체 공정 운영에 따른 추가 요구 사항이 복합적으로 반영된 결과입니다. 
 

표 10: 운영 비용 요약¹⁵ 

운영 비용 요약 단위 값 

평균 채굴 비용 C$/t-
moved 2.32 

처리 비용 - 정광 생산까지 (시나리오 A) C$/t 
처리량 7.93 

습식제련 + 산 생성 (시나리오 B) C$/t 
처리량 3.08 

스칸듐 산화물 처리 (시나리오 B) C$/Kg 
Sc2O3 939.55 

일반관리비 (G&A) C$/t 
처리량 2.56 

총 운영 비용 C$/t 
처리량 21.92 

Cu-Au 정광 제품   

운송 및 판매 C$/DMT 95.90 

TC Cu-Au 정광 C$/DMT 77.00 

제련 비용 - Cu C$/lb 0.11 

제련 비용 - Au C$/oz 6.85 

제련 비용 - Ag C$/oz 0.48 



 

 

운영 비용 요약 단위 값 

평균 채굴 비용 C$/t-
moved 2.32 

처리 비용 - 정광 생산까지 (시나리오 A) C$/t 
처리량 7.93 

습식제련 + 산 생성 (시나리오 B) C$/t 
처리량 3.08 

스칸듐 산화물 처리 (시나리오 B) C$/Kg 
Sc2O3 939.55 

제련 비용 - Co C$/lb 0.16 

지급율 - Cu % 97 

지급율 - Au % 95 

지급율 - Ag % 90 

지급율 - Co % 80 

현장 금속 생산 (시나리오 B)   

지급율 - Au % 97 

지급율 - Ag % 97 

지급율 - Co % 97 

C1 / 현금 비용 (시나리오 A1/A2/B) 
US$/lb 
CuEq 유효 
금속 

1.75 / 1.74 
/ 2.11 

AISC (시나리오 A1/A2/B) 
US$/lb 
CuEq 유효 
금속 

2.04 / 2.03 
/ 2.47 

 
 

경제성 결과 
 

표 11 은 장기 금속 가격 가정, 현금흐름 창출, 세금 및 5% 할인율 기준 할인 가치 평가를 

포함하여 시나리오 A1, A2, B 의 주요 경제적 가정 및 재무 지표를 요약합니다. 환율 1.37 CAD: 

1.00 USD 와 장기 금속 가격 Cu US$4.88/lb, Au US$3,272.60/oz, Ag US$50.22/oz, Co 

US$19.57/lb(시나리오 B 의 경우 Sc₂O₃ US$1,500/kg)를 적용할 경우, 본 프로젝트는 평균 

연간 EBITDA 를 A1 기준 C$8 억 8,600 만, A2 기준 C$10 억 7,100 만, B 기준 C$12 억 8,400 만 



 

 

창출하는 것으로 나타났습니다. 세후 기준으로 NPV(5%)는 A1 기준 C$49 억 6,300 만, A2 

기준 C$67 억 2,700 만, B 기준 C$72 억 7,400 만으로 추정되며, 이에 대응하는 세후 IRR 은 

각각 19%, 23%, 19%입니다. 세후 투자 회수 시점은 A1 은 6 년차, A2 는 5 년차, B 는 7 년차로 

나타났습니다. 총 세후 잉여현금흐름은 A1 기준 C$100 억 5,000 만, A2 기준 C$129 억 

6,100 만, B 기준 C$154 억 3,700 만으로 추정되며, 이는 회수율이 개선된 시나리오(A2)와 

시나리오 B 의 추가적인 수익원에 따른 현금흐름 증가를 반영한 것입니다. 다만, 습식제련 및 

스칸듐 공정에 따른 추가 자본 및 운영 비용이 일부 상쇄 요인으로 작용합니다. 
 

표 11: 재무 지표 – 합의 금속 가격 기준 

지표 단위 
시나리오 
A1 

시나리오 
A2 

시나리오 B 

재무 지표 

환율 CAD/USD 1.37 

장기 구리 가격 US$/lb 4.88 

장기 금 가격 US$/oz 3,272.60 

장기 은 가격 US$/oz 50.22 

장기 코발트 가격 US$/lb 19.57 

장기 스칸듐 산화물 가격 US$/kg N/A 1,500 

평균 연간 EBITDA C$M 886 1,071 1,284 

총 EBITDA C$M 22,162 26,770 32,101 

평균 연간 잉여현금흐름 (세전) C$M 756 940 1,104 

잉여현금흐름 (세전)16 C$M 18,904 23,511 27,592 

총 주(州) 세금 (BC 광물세 포함) C$M (4,029) (5,090) (6,019) 

총 연방 세금 C$M (1,274) (1,859) (2,308) 

총 세금 C$M (5,303) (6,949) (8,327) 

평균 연간 잉여현금흐름 (세후) C$M 544 662 771 

잉여현금흐름 (세후)16 C$M 13,601 16,562 19,265 



 

 

지표 단위 
시나리오 
A1 

시나리오 
A2 

시나리오 B 

총 잉여현금흐름 (세전)17 C$M 15,352 19,910 23,764 

총 잉여현금흐름 (세후)17 C$M 10,050 12,961 15,437 

NPV 5% (세전) C$M 7,883 10,576 11,567 

NPV 5% (세전) US$M 5,754 7,720 8,443 

IRR (세전) % 24 29 23 

회수기간 (세전) 년 5년차 4년차 6년차 

NPV 5% (세후) C$M 4,963 6,727 7,274 

NPV 5% (세후) US$M 3,623 4,911 5,309 

IRR (세후) % 19 23 19 

회수기간 (세후) 년 6년차 5년차 7년차 

 
 
 

표 12 는 현물 금속 가격을 적용한 시나리오 A1, A2, B 의 주요 경제적 가정 및 재무 지표를 

요약합니다. 
 

표 12: 재무 지표 – 현물 금속 가격 기준 

지표 단위 
시나리오 
A1 

시나리오 
A2 

시나리오 B 

재무 지표 

환율 CAD/USD 1.37 

장기 구리 가격 US$/lb 6.00 

장기 금 가격 US$/oz 5,200.00 

장기 은 가격 US$/oz 90.00 

장기 코발트 가격 US$/lb 25.54 

장기 스칸듐 산화물 가격 US$/kg N/A 1,500 

평균 연간 EBITDA C$M 1,514 1,775 2,096 



 

 

지표 단위 
시나리오 
A1 

시나리오 
A2 

시나리오 B 

총 EBITDA C$M 37,843 44,376 52,391 

평균 연간 잉여현금흐름 (세전) C$M 1,383 1,645 1,915 

잉여현금흐름 (세전)16 C$M 34,585 41,118 47,882 

총 주(州) 세금 (BC 광물세 포함) C$M (7,657) (9,163) (10,732) 

총 연방 세금 C$M (3,328) (4,166) (4,963) 

총 세금 C$M (10,985) (13,329) (15,696) 

평균 연간 잉여현금흐름 (세후) C$M 944 1,112 1,287 

잉여현금흐름 (세후)16 C$M 23,600 27,789 32,187 

총 잉여현금흐름 (세전)17 C$M 31,033 37,517 44,054 

총 잉여현금흐름 (세후)17 C$M 20,048 24,188 28,358 

NPV 5% (세전) C$M 17,230 21,073 23,258 

NPV 5% (세전) US$M 12,577 15,382 16,977 

IRR (세전) % 43 50 40 

회수기간 (세전) years Year 3 Year 3 Year 3 

NPV 5% (세후) C$M 11,047 13,526 14,848 

NPV 5% (세후) US$M 8,064 9,873 10,838 

IRR (세후) % 34 39 32 

회수기간 (세후) years Year 3 Year 3 Year 4 

 
 

민감도 분석 

주요 가치 결정 요인에 대해 세후 NPV(5%) 및 세후 IRR 을 기준으로 민감도 분석이 

수행되었으며, 구리 및 금 가격 ±20%, 초기 자본 비용 +20%, 운영 비용 +20%, 그리고 

시나리오 B 의 경우 스칸듐 가격 ±40%가 포함되었습니다. 

표 13: 민감도 요약 (세후 NPV(5%) 및 IRR) 



 

 

변수 
사례 
(%) 사례 (%) 

시나리오 A1 시나리오 A2 시나리오 B 

NPV 
(5%) 
(C$M
) 

IRR 
(%) 

NPV 
(5%) 
(C$M
) 

IRR 
(%) 

NPV 
(5%) 
(C$M
) 

IRR 
(%) 

기준 시나리오  Consensus 
forecast 

4,963 19 6,727 23 7,274 19 

구리 가격 -20 US$3.90/lb Cu 3,218 15 4,807 19 5,433 16 

구리 가격 +20 US$5.86/lb Cu 6,688 23 8,632 28 9,099 22 

금 가격 -20 
US$2,618.08/o
z 

3,625 16 5,223 19 5,539 16 

금 가격 +20 
US$3,927.12/o
z 

6,289 22 8,222 27 8,996 22 

금속 가격 -20 All metal prices 1,708 10 3,165 14 2,993 11 

금속 가격 +20 All metal prices 8,118 27 
10,23
3 

32 
11,44
4 

26 

초기 CAPEX +20 
Variable per 
Scenario 

4,448 16 6,222 19 6,732 16 

OPEX +20 
Variable per 
Scenario 

3,660 16 5,438 20 5,591 16 

스칸듐 산화물 
가격 

-40 
US$900/kg 
Sc2O3 

    6,496 18 

스칸듐 산화물 
가격 

+40 
US$2,100/kg 
Sc2O3 

    8,050 20 

 
 
  

전반적으로, 민감도 분석 결과 본 프로젝트의 세후 경제성은 시험된 범위 전반에서 

긍정적으로 유지되는 것으로 나타났으며, 세후 NPV(5%)와 IRR 의 변동성은 주로 전체 금속 

가격 가정의 동시 변화에 의해 가장 크게 영향을 받는 것으로 확인되었습니다. 구리 및 금 

가격의 개별 변화도 의미 있는 영향을 미치지만 상대적으로 그 영향은 더 작으며, 초기 CAPEX 

+20% 및 OPEX +20% 증가 시 가치가 감소하더라도 평가된 모든 시나리오에서 프로젝트의 

매력도는 유지됩니다. 시나리오 B 는 스칸듐 산화물 가격에 대한 추가적인 민감도를 보이며, 



 

 

세후 NPV(5%)는 다중 금속 가격 변동 대비 보다 좁은 범위 내에서 변동하는 것으로 

나타났습니다. 이는 스칸듐이 추가적인 상승 여력을 제공하는 동시에, 기본 Cu-Au 

프로젝트가 자체적으로도 견고한 재무적 경쟁력을 유지하고 있음을 의미합니다. 
 

인허가, 리스크 및 향후 계획 

인허가 및 환경 

인허가 현황 

인허가 절차는 환경 기초 조사의 지속 수행, 엔지니어링 설계의 진전, 그리고 사회·경제 및 

문화 기초 조사의 착수를 통해 지원될 예정입니다. 

예상되는 자원 채굴 속도를 고려할 때, Hat Project 는 연방 및 주(브리티시컬럼비아) 영향평가 

절차 모두의 적용 대상이 될 것으로 예상되며, 이에 따라 캐나다 영향평가청(Impact Assess-

ment Agency of Canada, IAAC) 및 **브리티시컬럼비아 환경평가청(British Columbia Envi-

ronmental Assessment Office, B.C. EAO)**에 검토를 위한 제출이 이루어질 것으로 

예상됩니다. 해당 기관의 판단에 따라, Hat Project 가 주 환경영향평가 인증서(Environmental 

Assessment Certificate, EAC) 및/또는 연방 결정서(Decision Statement)를 취득하기 위한 

기존 협력 협약 하에서 적절한 기관 간 협력 수준이 결정될 것입니다. 

Company 는 또한 브리티시컬럼비아 주요 광산청(B.C. Major Mines Office)을 통해 

**광산법(Mines Act) 및 환경관리법(Environmental Management Act) 공동 신청(Joint Appli-

cation)**을 제출할 예정입니다. 이와 함께, 수산법(Fisheries Act) 승인, 금속 및 다이아몬드 

광산 배출수 규정(Metal and Diamond Mines Effluent Regulations, MDMER) 준수 등 추가적인 

연방 승인과 관련 주(州) 인허가도 다른 평가 및 인허가 절차와 병행하여 취득될 예정입니다. 

이는 프로젝트 전 기간 동안 주변 환경 보호를 지원할 뿐만 아니라, First Nations 의 권리를 

존중하고 지역사회에 사회적·경제적 이익을 증진하는 데 기여할 것입니다. 

광미 및 수자원 관리 

광미 저장 시설(Tailings Storage Facility, TSF)은 주로 다짐된 사이클론 모래로 구성된 외곽 

제방을 포함합니다. 해당 자재는 현장 내 사이클론 설비를 통해 처리된 광미의 조립질 

언더플로우에서 공급됩니다. 중심선 적층 방식(centreline raise method)을 적용하여, 댐은 

배수가 용이한 구조로 설계되어 지하수위(phreatic surface)를 낮추고 지반 안정성을 

확보합니다. 운영 기간 동안 TSF 에서 발생하는 침출수는 재이용수로 공정 플랜트로 

이송됩니다. 폐쇄 시에는 상부 저류수를 배출하고, 광미 및 댐 표면은 입상 주행층(granular 

trafficability layer)을 조성한 후, 식생 기반층을 조성하고 토종 식생으로 복원됩니다. 

수자원 관리 전략은 현장 영향수를 최대한 재이용하는 데 중점을 두며, TSF 의 수자원, 폐석 

저장 시설에서 발생하는 접촉수, 노천 채굴장 배수 등을 공정 플랜트로 보내 보충수(make-up 

water)로 활용합니다. 

주요 리스크 및 기회 

프로젝트 전반 



 

 

 광미 저장 시설: 

o TSF 의 위치 및 형상은 잠재 후보 부지에 대한 지반공학적 조사 결과에 따라 

추가로 정교화될 예정입니다. 또한, 예상되는 사이클론 모래의 가용성과 

시설의 저장 요구 사항 역시 광미에 대한 실험실 시험이 수행된 이후 조정될 

수 있습니다. 

o 이와 같은 향후 부지 특화 데이터의 통합은 TSF 설계를 최적화할 수 있는 

중요한 기회를 제공합니다. 

 광물 처리: 

o 제한적인 야금 및 분쇄 데이터로 인해 설비 규모 산정과 운영 비용 입력값에 

불확실성이 존재하지만, 초기 결과에 따르면 해당 광석은 기존 Cu-Au 

부유선별 공정에 적합할 것으로 예상되며, 공정 최적화를 통해 회수율 개선 및 

시약 소비 감소에 따른 추가적인 상승 여력이 존재합니다. 

o 스칸듐 공정은 아직 성숙도가 낮고 산 비용 구조 및 습식제련 성능에 

민감하지만, 대규모 운영에서 회수율, 제품 품질 및 운영 안정성이 입증될 

경우 의미 있는 가치 상승 잠재력을 제공합니다. 

 광산 설계: 

o 사면 경사 설계 기준과 광산 채굴 일정은 구조적 지배 요인의 불완전한 규명, 

암반 물성의 변동성, 지하수 조건 등을 포함한 제한적인 지반공학 

데이터베이스로 인해 높은 불확실성을 수반합니다. 이로 인해 불리한 구조 

또는 수리지질 조건이 확인될 경우 사면 경사, 스트립 비율 및 운영 조건에 

하방 리스크가 존재합니다. 그러나 동시에, 집중적인 데이터 확보와 최신 

분석을 통해 설계 신뢰도를 크게 향상시키고, 사면 형상, 채굴 순서 및 배수 

요구 사항을 최적화할 수 있는 명확한 기회도 제공합니다. 

 자본 비용 추정: 

o PEA 수준의 추정치로서, 자본 비용은 예비 설계 단계의 특성상 내재된 

불확실성과 제한적인 엔지니어링 정의로 인해 변동 가능성이 존재합니다. 

그러나 정의된 범위, 예비 설비 규모 산정, 그리고 적절한 간접비 및 예비비를 

포함한 계수 기반/벤치마크 기반 비용 산정을 통해 추정치를 도출하기 위해 

상당한 노력이 이루어졌습니다. 이러한 작업은 현 단계에서 의사결정을 위한 

신뢰성 있는 기반을 제공하는 동시에, 추가적인 엔지니어링 정교화, 

가치공학(value engineering), 및 목표 지향적 트레이드오프 분석(예: 분쇄 

공정 구성, 광미 처리 전략, 인프라/전력, 건설 수행 방식)을 통해 자본 

효율성을 최적화할 수 있는 명확한 기회를 제시합니다. 

 스칸듐 관련: 

o 스칸듐은 글로벌 공급이 제한적이고 집중되어 있으며, 안정적이고 검증된 

공급에 대한 프리미엄이 증가하고 있다는 점에서 전략적 상승 여력을 



 

 

제공합니다. 그러나 제한적인 스케일업 시험(변동성, 불순물 관리, 시약 사용 

강도), 추가적인 잔재물 관리 및 인허가 복잡성, 그리고 제품 사양, 가격 및 

고객 인증에 대한 불확실성으로 인해 실행 및 상업적 리스크가 더 높은 특성을 

지니고 있습니다. 
 

향후 계획: 

 자원: 

o Company 는 현재 광물 자원 추정의 신뢰도를 향상시키고, 제안된 광산 계획 

영역 내 광화대의 정의를 개선함으로써 프로젝트를 예비 타당성 조사(PFS) 

단계로 진전시키고 있습니다. 본 프로그램은 추정(Inferred) 자원을 

지시(Indicated) 자원(필요 시 측정(Measured))으로 전환하기 위한 인필 

시추를 우선적으로 수행하며, 동시에 기존 광화대의 연장 가능성을 평가하기 

위한 확장 시추를 병행하여 향후 단계의 광산 설계, 채굴 일정 수립 및 경제성 

평가를 위한 지질 연속성 개선을 목표로 합니다. 

 폐석 시설: 

o 잠재적인 TSF 및 폐석 저장 부지에 대해 현장 조사가 수행되어 지하 조건을 

파악하고 건설에 적합한 차입 재료를 식별할 예정입니다. 이러한 작업은 광미 

및 폐석에 대한 부지 특화 지반공학 및 지구화학적 특성 분석을 통해 

지원됩니다. 이러한 데이터는 최적 입지 선정 및 기술 트레이드오프 분석을 

포함한 예비 타당성 조사(PFS) 수준의 엔지니어링으로 TSF 설계 업데이트에 

반영될 것입니다. 

 야금: 

o 대표 시료를 대상으로 종합적인 야금 시험 프로그램을 수행하여, 분쇄 

시험(Bond Work Index, 마모 지수 및 관련 분쇄성 시험), 야금학적 변동성 

시험, 그리고 폐회로 부유선별 시험을 포함함으로써 최적의 공정 흐름도, 

물질수지 및 최적화된 시약 사용 체계를 확정하고, 정광 탈수 및 제련소 대상 

예비 마케팅을 위한 시료를 생산할 예정입니다. 

o 스칸듐 관련 작업은 광액 밀도, 유리 산도/산 소비량, SX 단계 구성 및 추출제 

농도를 포함한 목표 지향적 습식제련 최적화를 통해 진전시킬 예정이며, 이후 

벌크 시료를 활용한 통합 파일럿 시험을 실시하여 스칸듐 회수율, 제품 품질 

및 회로 운전 가능성을 검증할 예정입니다. 

 광산 설계: 

o 단계별 지반공학 프로그램을 수행할 것을 권고하며, 이는 기존 시추공 

재분석(재로깅 및 상세 구조 매핑, 가능할 경우 방향성 코어 해석 포함), 

지반공학 구역 설정, 불연속면의 분포 및 연속성을 확인하기 위한 목표 지향적 

시추 및 현장 매핑, 그리고 공극수압 및 유입수를 제약하기 위한 수리지질 



 

 

데이터 수집을 포함합니다. 이러한 데이터는 갱신된 운동학적 평가 및 사면 

설계 분석, 인터램프 및 전체 사면 각도의 정교화, 그리고 광산 계획, 리스크 

관리 조치 및 자본/운영 비용 추정을 위한 입력값 개선을 지원할 것입니다. 

 자본 비용 추정: 

o 프로젝트가 예비 타당성 조사(PFS) 단계로 진전됨에 따라, 보다 높은 수준의 

엔지니어링 정의를 통해 추정치는 점진적으로 정교화될 예정입니다. 또한 

주요 설비 및 패키지에 대한 물량 및 공급업체 입력값을 업데이트하고, 간접비 

및 건설 생산성 가정을 보다 엄격히 조정하며, 집중적인 최적화 및 시공성 

검토를 수행하여 예비비를 축소하고 전체 비용 신뢰도를 향상시킬 것입니다. 
 

NI 43-101 공시, 적격자 및 유의사항 

적격자 

본 보도자료에 포함된 과학적 및 기술적 정보는 각자의 전문 분야와 관련된 사항에 대하여 

다음의 적격자들에 의해 검토 및 승인되었으며, 이는 NI 43-101 에서 정의된 바에 따릅니다: 

 Tomasz Wawruch, FAusIMM, Mineit Consulting Inc.의 선임 지질 및 광물 자원 

컨설턴트 (광물 자원 추정 담당). 

 Andrew Carter, EUR ING, B.Sc., CEng., MIMMM (QMR), MSAIMM, SME, Magister 

Metallurgy 소속 (야금 연구 및 회수 공정 담당). 

 Shervin Teymouri, P.Eng., Mineit Consulting Inc.의 광산 엔지니어 (프로젝트 관리, 

채광 엔지니어링, 자본 및 운영 비용 추정, 재무 분석 담당). 

 Andre de Ruijter, P.Eng., Mineit Consulting Inc. 소속 (공정 설계, 공정 자본 및 운영 

비용 총괄). 

 Franky Li, P.Eng., EMM Consulting Pty Ltd 소속 (광미 관리 및 TSF 설계, 광미 관련 

자본 및 운영 비용 담당). 

 Jayesh Rami, P.Eng., Sacre-Davey Engineering Inc.의 인프라 엔지니어 (프로젝트 

인프라 담당). 

적격자 검토 

본 보도자료에 포함된 과학적 및 기술적 정보는 National Instrument 43-101 에서 정의된 

적격자(Qualified Person)인 Shervin Teymouri, P.Eng.에 의해 검토 및 승인되었습니다. Mr. 

Teymouri 는 광산 엔지니어이며 Company 로부터 독립적인 인물입니다. 

예비 경제성 평가 관련 유의사항 (Preliminary Economic Assessment Cautionary Statement) 

Hat Project 에 대한 예비 경제성 평가(PEA)는 예비적 성격을 가지며, 경제적 평가를 적용하여 

광물 매장량으로 분류하기에는 지질학적으로 불확실성이 높은 추정(Inferred) 광물 자원을 

포함하고 있습니다. 광물 자원은 광물 매장량이 아니며, 경제성이 입증된 것이 아닙니다. 

PEA 는 개념적 광산 계획을 제시하는 것으로, 낮은 수준의 기술적 및 경제적 평가에 기반하고 

있어 프로젝트의 경제적 타당성을 평가하거나 광물 매장량을 확정하기에는 충분하지 



 

 

않습니다. PEA 의 결과가 실현될 것이라는 보장은 없습니다. 프로젝트 경제성에 대한 보다 

높은 신뢰도를 확보하기 위해서는 추가적인 탐사와 부지 특화 엔지니어링 연구가 필요합니다. 

PEA 의 경제성 분석은 장기 금속 가격, 환율, 야금 회수율, 자본 및 운영 비용 추정 등 여러 

가정에 기반하고 있으며, 이에 국한되지 않습니다. 이러한 가정은 상당한 위험과 불확실성을 

수반하며, 실제 결과는 예측된 내용과 중대하게 달라질 수 있습니다. 독자는 본 PEA 또는 본 

보도자료에 포함된 미래예측정보에 과도하게 의존하지 않도록 유의해야 합니다. 

미래예측정보 

본 문서에 포함된 일부 진술 및 정보는 적용 가능한 캐나다 증권법의 의미 내에서 

“미래예측정보(forward-looking information)”에 해당할 수 있습니다. 이러한 미래예측 진술은 

일반적으로 “anticipates(예상한다)”, “believes(믿는다)”, “continue(지속한다)”, “esti-

mates(추정한다)”, “expects(기대한다)”, “forecasts(전망한다)”, “intends(의도한다)”, 

“plans(계획한다)”, “projected(예상되는)” 또는 이와 유사한 표현이나 그 부정형을 통해 식별될 

수 있습니다. 본 보도자료에 포함된 미래예측 진술에는 다음이 포함되나 이에 한정되지 

않습니다: Hat Project 의 예비 경제성 평가 결과, 광물 자원 추정, 구리·금·코발트·스칸듐의 

예상 연간 생산량, 프로젝트의 세후 NPV 및 IRR, 예상 AISC 및 총 현금 비용, 초기 및 유지 

자본 비용 추정, 예비 타당성 조사(PFS) 일정, 인허가 주요 일정 및 건설 결정 시점, 계획된 

초기 공정 및 인프라 업그레이드, 그리고 지역사회 및 First Nations 과의 강력한 파트너십 유지 

능력 등입니다. 

미래예측 진술은 경영진이 작성 시점에서 합리적이라고 판단하는 여러 가정에 기반하고 

있으며, 여기에는 구리·금·코발트·스칸듐의 향후 가격, 환율, 야금 회수율, 주요 소모품 비용, 

브리티시컬럼비아주의 지정학적 및 규제 환경 등이 포함됩니다. 그러나 이러한 진술에는 

알려진 및 알려지지 않은 위험과 불확실성이 수반되며, 실제 결과가 중대하게 달라질 수 

있습니다. 이러한 위험에는 부정확한 광물 자원 추정, 금속 가격 변동성, 향후 탐사 및 개발 

활동 결과, 유동성 및 자금 조달 위험, 필요한 인허가 미취득, 지반 공학적 조건, 관련 광업 

법규의 변경 등이 포함되나 이에 한정되지 않습니다. 

PEA 는 예비적 성격을 가지며, 경제성 평가를 적용하여 광물 매장량으로 분류하기에는 

지질학적으로 불확실성이 높은 추정(Inferred) 자원을 포함하고 있습니다. 법적으로 요구되는 

경우를 제외하고, Company 는 상황 변화에 따라 미래예측정보를 업데이트하거나 수정할 

의무를 부담하지 않습니다. 
 

비 GAAP 재무 지표 

Company 는 본 보도자료에 일반적으로 인정된 회계 원칙(GAAP)에 따라 규정, 정의 또는 

결정되지 않은 일부 성과 지표를 포함하고 있습니다. 이러한 비 GAAP 지표는 광업 업계에서 

일반적으로 사용되지만, 표준화된 정의가 없으며 다른 발행사가 제시하는 유사 지표와 직접 

비교가 어려울 수 있습니다. 독자는 이러한 지표를 단독으로 고려하거나 GAAP 기준에 따라 

작성된 성과 지표를 대체하는 것으로 간주해서는 안 됩니다. 



 

 

 총 현금 비용 (Total Cash Costs): Company 는 총 현금 비용을 채굴, 처리, 제련 및 

운송, 일반관리비(G&A), 로열티 비용의 합으로 산정합니다. 단위당 현금 비용은 총 

현금 비용을 유효 구리환산(CuEq) 단위로 나누어 계산합니다. 

 총 유지 비용 (All-In Sustaining Cost, AISC): AISC 는 비 GAAP 재무 지표로, 총 현금 

비용, 지속적인 운영을 지원하기 위한 유지 자본 지출, 그리고 폐쇄 비용으로 

구성됩니다. 단위당 AISC 는 총 유지 비용을 유효 CuEq 단위로 나누어 계산합니다. 

 유지 자본 (Sustaining Capital): 이는 광산 수명 동안 운영 유지 및 생산 수준 유지를 

위해 필요한 현금 기준 지출을 반영하는 보조 재무 지표입니다. 
 

Doubleview Gold Corp. 소개 

광물 자원 탐사 및 개발 회사인 Doubleview Gold Corp.는 캐나다 브리티시컬럼비아주 

밴쿠버에 본사를 두고 있으며 TSX-벤처 거래소(TSXV:DBG), (OTCQB:DBLVF), 

(GER:A1W038), (FSE:1D4)에서 공개적으로 거래되고 있습니다. 더블뷰는 북미, 특히 

브리티시컬럼비아주에서의 귀금속 및 비금속 탐사 프로젝트를 확인하고, 인수하고 자금을 

조달합니다. 더블뷰는 고품질 금, 구리, 은 광상을 인수 및 탐사하고 첨단 탐사 방법을 

적용하여 주주 가치를 높입니다. 회사의 전략적 자산 포트폴리오는 다양화를 제공하고 투자 

위험을 완화합니다.  
 

Mineit Consulting Inc. 소개 

Mineit Consulting Inc.( “Mineit”)는 프로젝트 관리, 지질 모델링, 광물 자원 추정, 채광 

엔지니어링, 야금 및 공정 엔지니어링 분야에서 전문 역량을 제공하는 독립적인 광업 

엔지니어링 컨설팅 회사입니다. Mineit 는 Hat Project 에 대해 다른 엔지니어링 업체들의 

지원을 받아, 캐나다 광업·야금·석유 협회(CIM)의 광물 자원 및 매장량 정의 기준(Definition 

Standards on Mineral Resources and Reserves)에 따라 Hat Project 의 MRE 및 PEA 를 

주도하고 작성하였습니다. 
 

자세한 내용은 다음 연락처로 문의하시기 바랍니다. 
 
Doubleview Gold Corp 
Vancouver, BC 
 
Farshad Shirvani 
President & CEO 
 

기관 문의: (604) 607-5470 
T: (604) 678-9587 
E: corporate@doubleview.ca 
 

TSX 벤처 거래소나 해당 규제 서비스 제공업체(TSX 벤처 거래소의 정책에 정의되어 있음)는 

본 보도 자료의 적절성 또는 정확성에 대해 책임을 지지 않습니다. 



 

 

 

여기에 포함된 특정 진술 및 정보는 "미래 예측 정보"로 간주할 수 있습니다. 특히 사적 모집 

및 향후 작업 프로그램에 대한 언급이나 그러한 작업 프로그램의 품질 또는 결과에 대한 

기대는 해당 광구의 운영, 일반적인 탐사 활동, 장비 제한 및 가용성뿐만 아니라 현재 당사가 

인지하지 못할 수 있는 기타 위험과 관련된 위험의 영향을 받을 수 있습니다. 따라서 독자들이 

미래 예측 정보에 지나치게 의존하지 말 것을 권고드립니다. 관련 증권법에서 요구하는 

경우를 제외하고 회사는 새로운 정보, 향후 사건 또는 기타 결과에 관계없이 미래 예측 정보를 

공개적으로 업데이트하거나 수정할 의무를 지지 않습니다.  

 
주석: 
1  초기 야금 시험은 표준 실험실 조건에서 금속 회수 가능성을 입증하기 위한 야금 특성화 

연구로 수행되어 CuEq 추정에 반영되었습니다. 부유선별 조건 최적화는 수행되지 않았으며, 

보다 고도화된 부유선별 시험도 진행되지 않았습니다. 따라서 보고된 야금 회수율은 보수적인 

것으로 간주되며, 추가 시험을 통해 개선될 가능성이 충분히 있습니다. 
2 2026 년 2 월 20 일 기준 애널리스트 합의 가격: Au US$3,272/oz; Cu US$4.88/lb; Ag 
US$50.22/oz; Co US$19.57/lb; Sc₂O₃ US$1,500/kg. 
 
3 2026 년 2 월 25 일 기준 현물 가격: Au US$5,200/oz; Cu US$6.00/lb; Ag US$90.00/oz; Co 
US$25.50/lb; Sc₂O₃ US$1,500/kg. 
4 CuEq 계산에는 스칸듐이 포함되지 않습니다. 
5  스칸듐 톤수는 현재 야금 설계 제약 하에서 전용 스칸듐 침출 회로를 통해 처리될 것으로 

예상되는 광미 비율을 반영하여, 각 자원 범주별로 광화 물질의 12.5%를 기준으로 

산정되었습니다. 스칸듐 산화물 금속 함량은 야금 회수율 72%와 Sc 에서 Sc₂O₃로의 환산 

계수 1.534 를 적용하여 계산되었습니다. 현재 스칸듐의 시장 가격은 충분한 투명성과 

확정성이 부족하여 신뢰 가능한 가치 평가를 지원하기 어렵기 때문에, 전체 스칸듐 함량은 본 

경제성 평가에 포함되지 않았습니다. 향후 확정된 구매 계약을 통해 명확한 가격이 설정될 

경우 추가적인 스칸듐 가치 반영이 가능할 것으로 보입니다. 그 전까지는 북미 또는 유럽 

시장에서 가격 가시성이 확보될 때를 대비하여 광미 내 스칸듐을 보존하여 향후 회수 

가능성을 유지할 수 있습니다. 
6 CuEq 계산에는 스칸듐이 사용되지 않습니다. 
7 CuEq 품위 계산은 금속 가격 가정으로 Copper US$4.80/lb, Gold US$3,200/troy oz, Silver 

US$46/troy oz, Cobalt US$20/lb 를 적용합니다. CuEq 공식은 다음과 같습니다: 
CuEq = [(((Ag × 46.0 × 0.68)/31.1035) + ((Au × 3200 × 0.89)/31.1035) + 0.0001 × (Co × 20.0 
× 0.78 × 22.0462) + 0.0001 × (Cu × 4.8 × 22.0462 × 0.85)) / (4.8 × 22.0462 × 0.85)]. 
8 습식제련 및 스칸듐 공정은 구리 정광 생산이 시작된 이후에 건설될 예정입니다. 보고된 

회수율은 전체 공정이 정상 가동되는 경우를 기준으로 합니다. 
9  스칸듐 톤수는 현재 야금 설계 제약 하에서 전용 스칸듐 침출 회로를 통해 처리될 것으로 

예상되는 광미 비율을 반영하여, 각 자원 범주별로 광화 물질의 12.5%를 기준으로 



 

 

산정되었습니다. 
10 처리 비용은 정광 생산까지 톤당 C$7.93 이며, 스칸듐 처리를 위한 습식제련 및 산 생성 

설비에 대해 추가로 톤당 C$3.08 이 적용됩니다. 전력 단가는 전력망 사용을 가정하여 

C$0.07/kWh 로 산정되었습니다. 
11 광미로부터 스칸듐 산화물을 생산하기 위한 처리 비용으로, 산 비용(현장 생산)은 포함되지 

않습니다. 
12 잉여현금흐름(Free Cash Flow)은 생산 기간 동안만 산정됩니다. 
13 광산 전 수명 동안의 총 잉여현금흐름으로, 초기 자본 비용 및 폐쇄 비용을 포함합니다. 

14 인프라 자본 비용에는 약 150km 송전선 연장, 변전 설비 및 광산 주요 변전소 구축(약 C$1억 

4,000 만)이 포함됩니다. 
15 전력 단가는 전력망 사용을 가정하여 C$0.07/kWh 로 산정되었습니다. 

16 잉여현금흐름은 생산 기간 동안만 산정됩니다. 
17 광산 전 수명 동안의 총 잉여현금흐름으로, 초기 자본 비용 및 폐쇄 비용을 포함합니다. 
 

 


